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warmebehandeln werden.

Wir projektieren das.

Industrie6fen mit Kondensationsanlagen




Wairmeprozesstechnik
Saubere Abluft

Mit dem Produktionstempervorgang werden aus den
Ausgangsprodukten fliichtige Stoffe frei, die noch haufig
unbehandelt bzw. ungereinigt in die Abluft abgegeben
werden.

Je nach Zusammensetzung der Abgase kann, nach Vor-
lage einer Abluftmessung, geprift werden, bei welchen
Kondensationstemperaturen welche Inhaltsstoffe ausge-
schieden werden kénnen, sodass diese nicht mehr in die
Abluft abgegeben werden.

Grundsatzlich gilt, dass alle Stoffe in der Abluft bekannt
sein missen und immer nur Stoffe mit sehr dhnlichen
Schmelzpunken und Viskositaten in einer Kondensations-
stufe auskondensiert werden kénnen.

Sollten viele verschiedene Stoffe auftreten, kdonnen
mehrere Einzelstufen ausgelegt werden.

Trocknen <« Tempern <« Erwadrmen < Vulkanisieren < Glihen <« Harten < Anlassen <« Vakuum < Losemittel < ATEX



Industrieofen CDF 100/100/150-30 mit einer 4-stufigen
Kondensationsanlage mit integrierter Rekuperation

Stufe |

Kreuzstromwarmetauscher in Verbindung mit einem temperaturgeregelten
KVS - System und Bypassschaltung. Stoffe die einen Schmelzpunkt: > 55°Chaben,
kénnen bereits an diesem Punkt auskondensiert werden

Positiver Nebeneffekt: deutliche Steigerung der Energieeffizienz des Temper-
ofens

Stufe Il

Rohrbiindel- oder Rippenrohrwarmetauscher

Stoffe die einen Schmelzpunkt: < 55°C bis +20°C haben, kénnen in dieser Stufe
auskondensiert werden

Stufe llI

Kihl-Rohrbiindel- oder Rippenrohrwarmetauscher.

Stoffe die einen Schmelzpunkt: < +20°C bis 0°C haben, kénnen in dieser Stufe
auskondensiert werden

Stufe IV

Tiefkiihl-Rohrbiindel- oder Rippenrohrwarmetauscher.

Stoffe die einen Schmelzpunkt: < 0°C bis > -40°C haben, kdnnen in dieser Stufe
(frostfrei) auskondensiert werden

Stufe V

Thermische Nachverbrennung

Stoffe die einen Schmelzpunkt: < -40°C haben, sind, vorbehaltlich der Kenn-
daten, zu verbrennen. Wenn tber das Kondensationsprinzip keine Verbesserung
zu erzielen ist, kommt eine thermische Nachverbrennung in Frage (*aus-
geschlossen Siloxane oder dhnliches)

Trocknen ¢ Tempern <+ Erwarmen < Vulkanisieren <+ Gliihen
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